
附件一：采购需求
采购清单表

	序号
	材料规格名称
	单位
	数量

	
	DN1020*14mm螺旋钢管
	米
	84

	
	DN1000*1.0Mpa*38mm锻压平焊钢制法兰片
	只
	2

	
	DN1000*8mm宏力牌橡胶法兰垫片（三元乙丙EPDM）
	只
	2

	
	M30*120mm碳钢螺栓螺母垫圈（中碳钢8.8级）
	付
	100


参数要求
钢管材质为Q235B，机械强度高，承压能力强，安全稳定性高。内壁采用热固性环氧树脂涂层，此涂层需具有良好的抗化学、抗溶剂性，抗冲击及抗弯曲性能优良，附着力强，涂层光滑，输送阻力小。DN1020钢管内涂层不低于0.45mm，外涂层采用热塑性聚乙烯涂层（加强级），此涂层需具有良好的涂层抗冲击、耐候性优异，耐酸碱、耐腐蚀，具有优越的机械性能，DN1020钢管外涂层（加强级）不低于1.8mm。

产品执行标准：

CJ/T 120-2016 《给水涂塑复合钢管》 

GB/T23257-2017《埋地钢质管道聚乙烯防腐层》 

GB 50268-2008 《给水排水管道工程施工及验收规范》 

GB 50332-2002 《给水排水工程管道结构设计规范》 

GB 50838-2015 《城市综合管廊工程技术规范》 

CECS 125-2001 《建筑给水钢塑复合管管道工程技术规程》 

T⁄CECS 492-2017 《给水排水工程埋地承插式柔性接口钢管管道技术规程》

GB/T13295 《水及燃气管道用球墨铸铁管、管件和附件》 

GB/T17219 《生活饮用水输配水设备及防护材料卫生安全评价规范》

生产企业必须具备自主卷管及配套检测能力。具备防腐材料生产加工能力并有专利。出厂每根必须进行水压试验。焊缝探伤。

管端坡口，钢管执行SY/T5037-2023。内环氧外PE加强级防腐（内蓝外黑，蓝色对应色卡PB11，色卡标准GSB05-1426-2001），执行CJ/T120-2016；配套补口漆。

其余执行GY-JS-GC-CL-020-1.0涂塑复合钢管及管件采购质量标准。


